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STB-00 Wymagania ogélne

Obowigzki Inwestora

- Przekazanie dokumentacji - Inwestor przekazuje wykonawcy 2 egzemplarze dokumentacji
projektowej oraz dziennik budowy

- Przekazanie placu budowy - Inwestor przekaze plac budowy we fragmentach i w czasie
przedstawionym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inwestora projektu zagospodarowania placu
budowy i programu realizacji inwestycji.

- Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wlasciwych organow

oraz projektanta co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robot dotaczajac o§wiadczenie kierownika
budowy i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o przejeciu obowiazkdw j. w

W przypadku remontu stale uzytkowanego obiektu inwestor musi przygotowaé na czas remontu
odpowiednio zabezpieczone miejsce zastgpcze i przenieS¢ pracownikOw wraz z wyposazeniem
pomieszczen biurowych i pomocniczych.

Obowiazki Wykonawcy
Opracowanie projektu zagospodarowania placu budowy, projektu organizacji i zabezpieczenia robot w
czasie trwania budowy. Stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego i 0s6b zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca instaluje tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace oraz harmonogram i terminarz wykonania robot - zaakceptowany przez
Inwestora
Przejecie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Tres¢
tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Wykonawca ponosi peing odpowiedzialno$¢ za
utrzymanie placu budowy, od momentu przejecia placu budowy do odbioru koncowego. W miare postgpu
robot, plac budowy powinien by¢ porzadkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.
Zorganizowanie terenu budowy
Wytyczenie geodezyjne obiektow w terenie, ochrona przyjetych punktow i pozioméw odniesienia
Zabezpieczenie dostawy mediow
Ochrona srodowiska na placu budowy i poza jego obrebem powinna polegac na zabezpieczeniach przed:
A) Zanieczyszczeniem gleby przed szkodliwymi substancjami, a w szczegdlnosci: paliwem, olejem,
chemikaliami.
B) Zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami
C) Mozliwoscig powstania pozaru

D) Niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i na terenie przylegtym

Ochrona istniejacych urzadzen podziemnych i naziemnych. Przed rozpoczgciem robédt budowlanych
Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ wszelkie sieci i instalacje przed uszkodzeniem.

Pelna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzgtem znajdujacym
si¢ na placu budowy (od przejecia placu do odbioru koncowego robot).

Odpowiedzialnos$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wlasno$ci publicznej i prywatne;.

W przypadku natrafienia w czasie wykopdéw na przedmioty mogace mie¢ warto§¢ zabytkowa lub
archeologiczng Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyé te przedmioty, przerwaé roboty i
niezwlocznie powiadomié o tym fakcie Inwestora, projektanta i wtadze konserwatorskie. Wznowic
roboty stosownie do dalszych decyzji.

Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego, nie
dopuszczaé do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia

Materialy i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i §wiadectwa dopuszczenia do uzycia, oraz
akceptacj¢ inspektora nadzoru

Przechowywanie i sktfadowanie materiatow - w sposob zapewniajacy ich wlasciwa jako$¢ i przydatnosc¢
do robot

Sktadanie materiatdw wg. asortymentu z zachowaniem wymogoéw bezpieczefstwa i umozliwieniem



pobrania reprezentatywnych probek
Sprzet stosowany do wykonywania robot powinien gwarantowac jakos$¢ robot okreslong w - dokumentacji
projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T. Doboér sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.

Transport
Dobor srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiadaé
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, stosujac si¢ do ograniczen obcigzen osi
pojazdow.

Wykonywanie roboét

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi  normami,
dokumentacja projektowa, udzielonymi pozwoleniami na budowg i uzgodnieniami konserwatorskimi, a
takze wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych rodzajow robdt wyszczegodlnionych w $lepym
kosztorysie. Odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonywania wszystkich rodzajow robdt wehodzacych w sktad
zadania w cato$ci ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajacego przygotowanie zawodowe do pelnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i Kkontroli robot
budowlanych).

Ze wzgledu na specyfike robot konserwatorskich - wymagany jest udziat uprawnionego Wykonawcy
wykazujacego si¢ potwierdzonym udziatem w pracach tj. roboty osuszajace i elewacyjne).

Dokumenty budowy

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowiazany prowadzi¢, przechowywac i zabezpieczy¢
nastgpujace dokumenty budowy:

dziennik budowy,

ksigge obmiarow,

dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

atestow jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

protokotéw odbioréw robot,

Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych przez
Inwestora i Wykonawce. Dziennik budowy powinien byé prowadzony S$ciSle wg. wymogoéw
obowiazujacego Prawa Budowlanego, przez Kierownika budowy.

Prawo do dokonywania zapisow w dzienniku budowy oprocz Kierownika i inspektora nadzoru
inwestorskiego przystuguje takze:

- przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

- autorowi projektu,

- osobom wchodzacym w sklad personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczenstwa
wykonywania robot budowlanych

Ksigga obmiaru jest dokumentem budowy, w ktorym dokonuje si¢ okresowych wyliczen i zestawien
wykonanych rob6t w uktadzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem S$lepym. Ksiege obmiaru
prowadzi Kierownik budowy, a pisemne potwierdzenie obmiarow przez Inwestora stanowig podstawe do
obliczen.

Kontrola jako$ci robot

Za jako$¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materialow - odpowiedzialny jest
Wykonawca robdt. W zakresie jego obowigzkdéw przed przejeciem terenu budowy jest
opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robdt zawierajgcego:
mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposob wykonania robot zgodnie
z projektem i sztuka ma sprawdzi¢ dokumentacje budowlana. Projekt organizacji robdt powinien
zawierac:

terminy i sposob prowadzenia robot,

organizacj¢ ruchu na budowie,

oznakowanie placu budowy (zgodnie z BHP),

wykaz maszyn i urzadzen oraz ich charakterystyke,

wykaz §rodkow transportu,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych robot,



wykaz zespotéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na budowe¢ materiatow, sprawdzania i
cechowania sprzetu podczas prowadzenia robot,

sposob postgpowania z materiatami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

W zakresie jako$ci materialow Wykonawca ma obowiazek :

wyegzekwowaé od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

przestrzega¢ warunkow transportu i przechowywania materiatdéw dla zachowania odpowiedniej ich
jakosci,

okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmiczno$ci robot,

prowadzi¢ biezace kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

wszystkie roboty i materialy powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.
Badania kontrolne - moga by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez  Inwestora
wynikow badan jako niewiarygodnych. Koszty obciazaja Inwestora je§li wyniki potwierdzaja si¢ i
spetniajag wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

Obmiar robét

Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych rob6t i wbudowanych
materiatow. Obmiar robot wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksi¢gdze obmiaré6w. Obmiar
obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sa podane w jednostkach
zgodnych z kosztorysem $lepym.

Obmiar powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty, dla roboét zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania , dla robdt zakrywanych - przed ich zakryciem. Obmiary
skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksigdze obmiaréw lub
dotaczone do niej w formie zatgcznika.

Odbiér robot

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno$ci wykonania rob6t z umowa oraz okre$lenie ich warto$ci
technicznej .

Odbidr robot zanikajacych - jest to ocena ilosci i jakosci robot, ktore po zakonczeniu podlegajg zakryciu,
przed ich zakryciem, lub po zakonczeniu robét , ktore w dalszym procesie realizacji zanikajg.

Odbiory czgéciowe - jest to ocena iloSci i jakoSci, ktore stanowia zakonczony element catego zadania,
wyszczegolniony w harmonogramie robot.

Odbidr konicowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robot wchodzacych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.

Odbidr ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jako$ci poszczegdlnych
elementow robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym
okresie.

Dokumenty do odbioru robét

Do odbiorow czgéciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje nastepujace dokumenty:
Dokumentacje projektowa

Receptury i ustalenia technologiczne

Dziennik budowy i ksiggi obmiaru

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych

Oceng stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikoéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru

Sprawozdanie techniczne

Dokumentacj¢ powykonawcza

Operat kalkulacyjny

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

przedmiot, zakres i lokalizacj¢ wykonanych robot,

zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji projektowej oraz
formalng zgode¢ Inwestora na dokonywane zmiany,

uwagi dotyczgce warunkoéw realizacji robot,

date rozpoczecia i zakonczenia robot



Tok postgpowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza zapisem w Dzienniku budowy i jednocze$nie przekazuje
Inwestorowi kalkulacj¢ kosztowa w zakresie zgloszonych robot przy odbiorach czgsciowych i kompletny
operat kalkulacyjny (konicowsg kalkulacja kosztéw) przy odbiorze koncowym.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. Ilo§¢ i jako$¢ zakonczonych robdt
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualne;j.
Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robot z dokumentacja projektowa oraz z protokotami
dotyczacymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisj¢ nieznacznych odstgpstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majacych wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje si¢ odbioru.

W przypadku stwierdzenia wigkszych odstgpstw, majacych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje si¢
potracen jak za wady trwale.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowe;j - to
roboty te wytacza z odbioru.

Rozliczenie robot nastgpuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-
finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach, rozliczane sg na
podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczegdlnych
rodzajow robot w kosztorysie.

Cechy obejmuja wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania roboét.

STB-01 Roboty ziemne

Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych w gruntach
iich zasypania. S.T. stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.

Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy
budynku i obejmujg: wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych i ich zasypanie.

Zakres rob6t obejmuje:

- wykonanie wykopow i nasypow

- usunigcie ziemi poza budowe

- oczyszczanie dna wykopow

- zasypanie wykopow zewngetrznych z ubijaniem

- wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi

Materialy

Grunt pochodzacy z wykopu. Podziat gruntéw na kategorie pod wzgledem trudno$ci ich odspajania
okreslajg przecigtne warto$ci gestosci objetosciowej gruntdow i materialdow w stanie naturalnym oraz
spulchnienie po odspojeniu.

Podsypka zwirowo- piaskowa

Sprzet
Lopaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarka.

Transport
Reczny i samochodem samowytadowczym

Wykonanie robot
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania rob6t (rgcznie lub
mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych,
ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprz¢tu mechanicznego,
W rejonie istniejacego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywaé sposobem
recznym, ziemi¢ z wykopow w iloéci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp



wykopow) nalezy sktadowa¢ wzdluz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od
zainwestowania terenu,

nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢
wywieziony przez Wykonawce na odktad.

Zaggszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace wartosci
wskaznika zageszczenia (I) 0,97- 1,0.

W czasie robdt ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wpltyw kolejnosci i sposobu odspajania
gruntow oraz terminéw wykonywania innych robdt na spelnienie wymagan dotyczacych
prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych. Zrodta wody, odstonicte
przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe
nalezy odprowadzi¢ poza teren roboét ziemnych.

W zwigzku z zabytkowym charakterem obiektu prace nalezy wykonywac recznie i ostroznie. W
przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze zabytkowym lub archeologicznym nalezy
niezwlocznie - wstrzymaé prace i zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzor Autorski.

Usunigcie ziemi z wykopow zewnetrznych

Wykonanie podsypki piaskowej

Wywdz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegto$¢ > 1 km

Zasypanie, podsypka, wykopow z ubijaniem warstwami 30-40cm

Kontrola jakosci
Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami okre§lonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
zwrocié na:

a) sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

b) zapewnienie stateczno$ci Scian wykopow,

¢) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

d) zageszczenie zasypanego wykopu.
Na biezaco nalezy kontrolowaé zasypke  wedtug zalecen konstrukcji oraz stopien jej zageszczenia

(warstwami 30-40 cm)

Jednostka obmiaru
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek

Odbior robét
Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbioréw cze$ciowych, ze
sprawdzeniem koordynacji robot

Podstawa platnoSci
(m3) - po odbiorze robot

Przepisy zwigzane

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze

PN-74/B-02480 Grunty budowane. Podzial, nazwy, symbole, okreslenia

STB-02 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej STWiOR sa wymagania dotyczace wykonania korytowania wraz z profilem i
zageszczeniem podioza.

1.2. Zakres stosowania STWiOR
STWIiOR jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét dla




inwestycji

1.3. Zakres robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
profilowania i zaggsczenia podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w STWiOR D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne"

1.5. Szczegdétowe wymagania dotyczace robot

Szczegotowe wymagania dotyczace robot podano w STWIOR  ,,Wymagania ogolne"

2. MATERIALY Nie wystepuja.
3.
4. SPRZET

3.1. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Szczegdlowe wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne"

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystgpujacy do wykonania profilowania podtoza powinien wykazaé¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

Koparek, rowniarek Iub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inspektor nadzoru
moze dopuséci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny, walcoOw statycznych, wibracyjnych lub ptyt
wibracyjnych

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu

Szczegodlowe wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne"

4.2. Transport materialéw

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w STWiOR

Transport materialu ewentualna utylizacja pozostaje w gesti wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Szczegdlowe zasady wykonania robot

Szczegotowe zasady wykonania robdt podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne"

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezeéniejsze przystgpienie do
wykonania profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylgcznie za zgoda Inspektora nadzoru, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzg¢dne podltoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos§é zaakceptowana przez Inspektora
nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajagcy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w
ilo$ci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zaggsci¢ warstwe do uzyskania
warto$ci wskaznika zaggszczenia

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowaé do osiggni¢cia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].




W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapilo wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe¢ wykona on na
wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Szczegélowe zasady kontroli jakosci robét

Szczegotowe zasady kontroli jakos$ci robdt podano w STWIOR  ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
wyprofilowanego podloza podaje tablica 2.

6.2.2. Szerokos¢ profilowanego podtoza

Szeroko$¢ profilowanego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i
5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowa tata zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [4].

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z tolerancja +
0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm 6.2.7.
Zaggszczenie profilowanego podtoza

Wskaznik zaggszczenia wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien byé
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okre§lonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno§¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podioza
powinna by¢ réwna wilgotnos$ci optymalne;j z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowanego podloza Wszystkie
powierzchnie, ktoére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgboko$ci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegolowe zasady obmiaru robét
Szczegotowe zasady obmiaru robét podano w STWiOR D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne"
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego wyprofilowanego podtoza.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STWiOR D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne"

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiOR i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Szczegélowe ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Szczegotowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiOR D-M-00.00.00,,Wymagania
ogo6lne"

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 profilowania podtoza obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podtoza,

— zageszczenie,

— utrzymanie podtoza,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

STB-03 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowana mechanicznie

1.WSTEP

1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania podbudowy z kruszywa tamanego w ramach realizacji zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie wg PN-S-06102 [21]:
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami

podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocniczg i zasadnicza wg Katalogu typowych
konstrukceji nawierzchni podatnych i pétsztywnych [31].Sktad mieszanki na podbudowe;

-20% kruszywo naturalne

-80% kruszywo famane

Na podbudowe dojazdéw , miejsc parkingowych oraz

- 100% kruszywa tamanego na podbudowg nawierzchni z materialéw sztucznych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna -proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w
optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie -jedna lub wigcej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;j.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogo6lne” oraz w SST dotyczacych poszczeg6lnych
rodzajow podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie:

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania og6lne”

2. MATERIALY



11

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D

00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

2.2. Wymagania dla materiatlow

2.2.1. Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakdéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.2.2. Woda

Nalezy stosowa¢ wodg wg PN-B-32250 [20].

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ mi¢dzy

krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda
stabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg jednowarstwowg (parkingi, zjazdy)

1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej

granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar
najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M- ,,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M ,,Wymagania og6lne”

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je

przed =zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M ,,Wymagania og6lne”

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okre§lone w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnoéci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
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taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubosé pojedynczo uktadanej
warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszezeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
Sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa
sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych. Rozpoczgcie budowy
kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych

do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania
te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy

pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby

Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zaggeszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggnigcia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zaggeszczenie podbudowy nalezy sprawdzac¢ wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrol¢ zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m2,
lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wickszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.5. Wihasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac oceng wszystkich wtasciwos$ci okreSlonych w pkt 2.3.2.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposdb losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy

wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN
68/8931-04 [28].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
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projektowa, z tolerancja = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomiedzy rzgdnymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wicksze odchylenia od okreslonych w punkcie

6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie

zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢
podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie
materiatu i powtorne zageszczenie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podloza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptg,

- zakup, dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
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5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezposrednia

8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych

9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa
10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles
13. PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne

14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

17. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoSci

18. PN-B-23006 Kruszywo do betonu lekkiego

19. PN-B-30020 Wapno

20. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

21. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

22. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

23. PN-S-96035 Popioty lotne

24. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

25. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych
26. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

27. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie plyta

28. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata

10.2. INNE DOKUMENTY

29 Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM -Warszawa 1997.

STB-04 Betonowe obrzeza

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych w ramach realizacji zadania.

1.1. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych

z ustawieniem obrzezy betonowych na podsypce cementowo-piaskowe;.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.4.2. Obrzeze betonowe — prefabrykowane elementy betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciagi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych dla komunikacji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w w. ,,Wymagania og6lne”

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w Wymagania ogolne”
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2.2. Materiaty stosowane przy ustawieniu obrzezy

Materiatami stosowanymi przy ustawieniu obrzezy wg zasad niniejszej SST sa:

2.3.1. Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe powinny by¢ gatunku I-G1 i wymiarach 6x20 cm .

Beton do obrzezy musi spetnia¢ nastgpujace wymagania PN-88/B-06250:

-nasiakliwos¢ L 5%,

-beton klasy B-25,

-przepuszczalno$¢ wody — stopien wodoszczelno$ci co najmniej W8,

-mrozoodporno$¢, zgodnie z— stopien mrozoodpornosci F-150.

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ gladkie, bez rowkow, peknigé i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory

jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktorych gteboko$é nie moze przekracza¢ 5 mm.
Zacieranie elementéw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawgdzie stykoéw montazowych
powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé

warto$ci podanych w tablicy Nr 1.

Do partii obrzezy sprowadzonej przez Wykonawce dotaczone powinno by¢ §wiadectwo

dopuszczenia lub inny dokument potwierdzajacy jej jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

Do badan nalezy wybra¢ 8 sztuk obrzezy. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy

przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na
powierzchni i krawedziach elementu. Pomiar dtugosci i gtgbokosci uszkodzen nalezy wykonac za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-1002. Sprawdzenie
ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu suwmiarki
oraz przymiaru stalowego Iub tasmy. W razie wystgpienia watpliwosci Kierownik Projektu moze zmienié
sposob pobierania probek lub poszerzyé zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan, ktore Wykonawca
wykona na swoj koszt.

2.3.2. Cement

Cement do betonu i podsypki cementowo-piaskowej powinien spetnia¢ wymagania normy PN88/B-
30000. Cement stosowany do betonu oraz do zapraw cementowych powinien by¢ cementem marki nie
mniejszej niz ,,35”. Cement na podsypke na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ marki nie
mniejszej niz ,,25”.

Przechowywanie cementu powinno spetnia¢ wymagania BN-88/6731-08.

2.3.3. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-86/B-06712.

Piasek do zaprawy powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711.

2.3.4. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogdlne”

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w . ,,Wymagania og6lne”

4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport obrzezy

Obrzeza betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Obrzeza nalezy uktadaé
na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Obrzeza powinny by¢
zabezpieczone w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawaé poza §ciany srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Podczas transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem.
4.2.3. Transport cementu

Transport cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-88/B-6731-08.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogoblne zasady wykonywania robdt podano w . ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Zakres wykonania robot

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do ustawienia obrzezy nalezy wytyczy¢ lini¢ obrzeza ustawionego w pozycji
pionowej zgodnie z zakresem okre§lonym w Dokumentacji Projektowe;.

5.2.2. Wykop koryta pod tawe

Wykop pod tawe nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i norma

PN-68/B-06050.

5.2.3. Ustawienie obrzezy

Obrzeza ustawia¢ nalezy na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 cm po zageszczeniu

Wysoko$¢ obrzezy nad nawierzchnig od strony ciggu komunikacyjnego powinny wynosi¢ 3,6 cm.
Niweleta obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowang niweleta ciggu komunikacyjnego. Tylna $ciana
obrzeza powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym.

Materiat, ktérym zostanie obsypana tylna §ciana obrzeza nalezy ubi¢. Spoiny nie powinny przekraczaé
szerokos$ci 1 cm. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny musza by¢ wypetnione
catkowicie na petng gtebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymagania og6lne”

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu,
$rodkow transportu, zasoby sprowadzonych materialéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwos¢
prowadzenia robdt zgodnie z PZJ.

6.3. Ocena jako$ci obrzezy

Oceng prefabrykatow do wbudowania zgodnie z pkt. 2.2.1. nalezy wykonaé¢ zgodnie

z ustaleniami PN-80/B-10021.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentow robot, sktadajacych si¢ na ogdlny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodnos$¢
wykonywanych rob6t z Dokumentacja Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszej SST
» Wykonanie robot” oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania robot.

6.5. Dopuszczalne odchylenia

Dopuszczalne odchylenia profilu podluznego obrzezy nie moga przekracza¢ + 1 cm. Dopuszczalne
odchylenia linii obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosi¢ wigcej niz = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w . ,, Wymagania og6lne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, SST i wymaganiami Inzyniera
Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania , z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki
pozytywne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1m (metr) ustawionego obrzeza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w . ,,Wymagania ogdlne”
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
-wykonanie koryta,

-wykonanie podsypki.
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PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w . ,,Wymagania og6lne”

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j:

Cena | m ustawionego obrzeza betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie koryta wraz z wywiezieniem nadmiaru gruntu,
- dostarczenie materiatow,

- rozécielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzezy,

- wypetnienie spoin,

- zasypanie zewnetrznej $ciany gruntem i ubicie,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow,

- przeprowadzenie pomiaréw geodezyjnych powykonawczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy.

1. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

2. PN-86/B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.

3. PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

4. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

5. PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometr.
6.BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég i ulic parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

7. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog

i ulic parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

10.2.Inne dokumenty

Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych (KPED) — Transprojekt — Warszawa, 1979 1 1982r

STB-05 Nawierzchnie z kostki brukowej betonowej

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i

odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni chodnika z kostki brukowej betonowej w ramach realizacji
zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem nawierzchni miejsc postojowych , zjazdow indywidualnych i publicznych z kostki brukowej betonowe;j
grubos$ci 8 cm, na podsypce cementowo — piaskowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa -ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana

jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ,,Wymagania og6lne”
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ,, Wymagania ogdlne”

2.2. Materiaty do wykonania nawierzchni

2.2.1. Kostka betonowa

Wibroprasowana betonowa kostka brukowa, powinna odpowiada¢ wymaganiom norm BN-80/677503/01, BN-80/6775-
03/02, PN-84/B-04111 i normy niemieckiej DIN 18501 w zakresie wygladu zewnetrznego, odpornosci na dziatanie mrozu,
nasigkliwosci, $cieralnosci 1 wytrzymatosci na §ciskanie.

Powinna by¢ gatunku I. Powinna ona speniaé nast¢pujace wymagania:

- wytrzymalo$¢ min. 60 MPa po 28 dniach,

- nasigkliwo$¢ ponizej 5%,

- §cieralno$¢ na tarczy Bohmego L 4 mm.

Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajgcych powierzchnie gorne sg niedopuszczalne,

kostki muszg by¢ bez uszkodzen.

Grubos¢ kostki 8 cm.

Przed zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytworni przez Inspektora Nadzoru ,

Wykonawca utozy po 1 m2 wstepnie zaakceptowanych ksztattow i koloréw kostek wyltacznie na podsypce piaskowe;.
Niedopuszczalne sg rdézne odcienie wybranego koloru kostki, dostarczone w tej samej partii materiatu.

2.2.2. Piasek

Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-86/B-06712.

2.2.3. Cement

Cement stosowany do podsypki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-30000. Cement

stosowany do wypetnienia spoin powinien by¢ cementem marki nie mniejszej niz ,,35”. Przechowywanie

cementu powinno spelnia¢ wymagania BN-88/6731-08

2.2.4. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w,, Wymagania ogélne”
Sprzet do wykonania wjazdow i wyjazdéw z kostki

Roboty wykonuje si¢ recznie z zastosowaniem nastepujacego sprzetu:
- wibratorow plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych,

- urzadzenia do cigcia kostki.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymagania ogdlne”

Transport kostki betonowej

Kostke betonowa mozna transportowacé tylko na paletach. Wysoko$¢ sktadowania kostki nie moze
przekracza¢ 1 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogoblne zasady wykonywania robot podano w ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Zakres wykonania robot

5.2.1. Koryto pod nawierzchni¢ z kostki betonowej

Koryto wykonane w podtozu z gruntu rodzimego Iub nasypowego powinno by¢ wyprofilowane

zgodnie ze spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST Wskaznik
zageszczenia koryta -3 0,97 wedlug metody Proctora.

5.2.2. Podsypka pod nawierzchni¢ z kostki betonowej

W przygotowanym korycie nalezy rozscieli¢ podsypke cementowo — piaskowa 1 : 4 o grubosci 5

cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, wyprofilowana i zageszczona tak, aby urzadzenie zageszczajace pozostawiato
ledwo widoczny $lad.
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5.2.3. Uktadanie kostki brukowej betonowej

Kostke uktada si¢ na podsypce uprzednio wykonanej w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami

wynosity 2,3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem (lub innym materialem zaaprobowanym

przez Inspektora Nadzoru) a nastepnie zamie§¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek

recznych lub mechanicznych i przystapi do ubijania nawierzchni.

Do ubijania wykonanej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z

tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy

prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zaggszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca. Po ubiciu

nawierzchni nalezy uzupeti¢ szczeliny materialem do wypelnienia i zamie§¢ nawierzchni¢. Szeroko$é

spoin nie powinna przekracza¢ 2 mm, a na zewng¢trznych partiach luku — 4 mm.

Kostki lub ptyty peknigte powinny byé wymienione na cate.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Ocena jakosci robot i cech geometrycznych nawierzchni

Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczeg6lnych elementdw, zgodnosci

wykonanych rob6t z Dokumentacja Projektowa i SST. Sprawdzenie powinno si¢ odbywaé zarowno w

trakcie wykonywania robot, jak i po ich zakonczeniu.

W zaleznos$ci od ocenianych cech i asortymentéw sprawdzenia dokonuje si¢ wizualnie przez pomiar lub badania.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca wykona badania wszystkich materiatow zgodnie z niniejsza SST i przedstawi
stosowne atesty lub aprobaty techniczne.

Nalezy sprawdzi¢:

- cechy geometryczne nawierzchni:

- nierownos$ci podtuzne nie powinny przekraczaé 1 cm,

- spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja

+ 0,5%, pomiar w punktach charakterystycznych niwelety,

- szeroko$¢ nawierzchni — tolerancja wynosi + 2 cm, pomiar w punktach charakterystycznych, -podsypke — gruboséc
podsypki sprawdza si¢ w 10 losowo wybranych punktach, tolerancja + 1,5 cm,

prawidtowos$¢ utozenia kostki:

- pomiar szeroko$ci oraz powigzania spoin,

- sprawdzenie rodzaju i gatunku kostki,

- kontrola prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych,

-prawidtowos$¢ ubicia kostki — osiadanie kostek nie powinno by¢ dostrzegane po swobodnym

jednokrotnym opuszczeniu ubijaka o masie 25 kg z wysokosci 15 cm na poszczegdlne kostki,

-prawidtowo$¢ wypelnienia spoin — poprzez wykruszenie zaprawy na dtugosci okoto 10 cm i

zmierzeniu glebokosci wypeltnienia zaprawg oraz sprawdzeniu przyczepnosci zaprawy do kostki

w trzech losowo wybranych miejscach,

-sprawdzenie konstrukcji nawierzchni — w losowo obranym miejscu i po rozebraniu nawierzchni na

powierzchni okoto 0,1 m2; sprawdzenie jakos$ci podsypki na podstawie analizy sitowe;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w ,, Wymagania ogdlne”

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja: wykonanie koryta i podsypki.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w . ,,Wymagania ogolne”
9.2.Cena jednostki obmiarowe;j:

Cena 1 m2 wykonanej nawierzchni obejmuje:

- roboty pomiarowe i oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta z wyprofilowaniem i zaggszczeniem oraz wywozem nadmiaru gruntu,
- roz$cielenie i zageszczenie podsypki cementowo - piaskowej,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypelnienie spoin,

- pielegnacja przez posypywanie piaskiem i polewanie wodg,

- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow,

- przeprowadzenie pomiaréw geodezyjnych powykonawczych,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

2. PN-EN 12620:2004 Kruszywo do betonu.

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwiazanych i zwiazanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

4.PN-EN 1338; 2004 (u) Betonowa kostka brukowa — Wymagania i metody badan.

STB-06 Konstrukcje stalowe

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragltymi gtadkimi ze stali A-0 1 A-ILA-II

-ocynkowany szkielet z ksztaltownikow stalowych zimno-gig¢tych zapewniajacych sztywno$¢ konstrukeji.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNEN
10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej

Ksztaltowniki zimnogiete

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, . Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej doktadnosci wykonania.

Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pgknieé, pecherzy 1 naderwan.
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Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne
gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosSci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubo$ci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigksze;.

2.3. Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:

przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.6. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.6.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakoS$ci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.6.2. Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wlasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061

3.SPRZET

3.1 . Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciaggarek, dzwignikow, podno$nikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2 . Sprzet do robot spawalniczyc h

Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
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sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzgt.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
stateczno$ci.

Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora

Transport pionowy za pomocg dzwigu

4.2 Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukeje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposob umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwo$ci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac 1 naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji
jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skltadowaé¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewnic si¢, ze plany dotyczace tych robot uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstgpnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien
poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic si¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew.
pozniejszych napraw na miejscu, powodujacych opoznienia lub wplywajace na jakos¢ obiektu budowlanego.
Wszystkie prace wykonane zarowno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez
producenta. Szkielety konstrukeji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.
Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do potaczen §rubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrobke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich §rodkow ostroznosci,
aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposob ciggly oraz nie powodowatly ani pgknieé, ani rozdar¢,
ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dlugos$ci lub cigcie elementow konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pily lub palnika
gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani pgknie¢. W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci ztaczne pozostajg widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawac.

Elementy laczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotka lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddad
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca normg, doktadnie wyszczotkowacé i odthuscic,.

5.2. Wykonywanie zbrojenia
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- Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az
do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji.

- Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

- Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Montaz elementow stalowych
Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaly i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywac¢, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostala podczas montazu przeciagzona lub trwale
odksztalcona.
State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej czgsci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wtasciwos$ciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potaczeniach §rubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca
przebijakow a w razie koniecznosci rozwiercac.
Montaz na placu budowy
Nalezy tak zorganizowac pracg, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegolno$ci w
komplecie dla kazdego odcinka - od czgsci najwickszych do najmniejszych elementow sktadowych.
Generalny Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprz¢tu oraz materiatow niezbednych
do wykonania robot. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z nalezytg ostrozno$cig.Generalnemu Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementow konstrukcyjnych.
Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowac obliczenia budowlane dotyczgce wszystkich czynnosci
montazowych, ktore udokumentuja w szczegolnosci: wytrzymato$¢ punktow podno$nikowych, stateczno$¢ w czasie faz
tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca odciagow, jezeli okaze si¢ to konieczne),
strzalki montazowe wewngtrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretow
poszczegolnych $rednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sig¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o §rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru konhcowego — wg
opisu jak nizej:
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8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior koncowy

8.3. Odbior zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoSci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakow ztgcz i dlugos$ci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, laczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usunigcie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania dotyczace jakoS$ci
w spawalnictwie.

PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jako$ci w spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace
jako$ci w spawalnictwie.

PN-M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-M-82105 Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugosci.
PN-M-82144 Nakretki szeSciokatne.

PN-M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.

STB-07 Obudowy z plyt warstwowych

1.1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt montazowych
obudowy z ptyt warstwowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:

- dostawa i montazem plyt warstwowych Sciennych i dachowych.

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne wg SST pkt 2,

Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ nast¢pujace materialy:

Sciany zewnetrzne — plyta warstwowa z rdzeniem E-PIR gr. 10 cm UO - 0,21 [W(m?K)]EI 15.
Dach — ptyta warstwowa z rdzeniem E-PIR gr. 10cm UO - 0,21 [W(m?K)]REI 15.
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Potaczenie oktadzin ptyt z rdzeniem za pomoca jednosktadnikowego kleju charakteryzuje si¢ wysoka spoisto$cia na
calej powierzchni ptyty i stabilno$cig parametrow w dtugim okresie uzytkowania. Dzigki frezowaniu kazdego tgczenia
rdzeni styropianowych wewnatrz ptyty warstwowej nastgpuje ich zazebianie i catkowite termiczne uszczelnienie, rdzen
jest ciagly na catej dtugosci plyty i nie nast¢puje jego rozwarstwienie.

Oktadziny ptyt wykonane sa z blachy stalowej S220GD, S250GD, S280GD o grubosciach 0,50 lub 0,60 mm, pokryte;
powlokami metalicznymi oraz organicznymi. Dostgpna jest roOwniez ptyta z jednostronng oktadzing z blachy
powlekanej, stosowana gtdwnie na ocieplenia budynkow. Zadaniem oktadzin jest przenoszenie naprezen normalnych,
jak rowniez zabezpieczenie obiektu przed czynnikami atmosferycznymi. Taka konstrukcja

plyty powoduje, ze sa one bardzo lekkie, przy zachowaniu wysokiej nosnosci i sztywnosci pozwalajacej na zwigkszanie
rozpigto$ci podpor (ptatwi, rygli).

Dwustronne ptyty warstwowe sa materiatem budowlanym powszechnie stosowanym do lekkiej obudowy hal
przemystowych, magazynowych, sportowych, produkcyjnych, pawilonéw i obiektow handlowych. Konstrukcja ptyt
umozliwia szybki i prosty montaz niezaleznie od warunkéw pogodowych, w uktadzie pionowym, poziomym i
ukos$nym.

Plyty warstwowe dwustronne przeznaczone sa do stosowania jako elementy $cienne, stropowe i dachowe, a ptyty
jednostronne wytgcznie do wykonania oktadzin docieplajacych. Zastosowanie ptyt powinno by¢ zgodne z projektem
Technicznej ITB. Stosujac plyty warstwowe nalezy uwzgledni¢ postanowienia

zawarte w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny podlega¢ budynki i ich usytuowanie (Dziennik Ustaw Nr 1/99, poz. 140), przy uwzglednieniu klasyfikacji
ogniowej dla ptyt warstwowych Obciazenia wiatrem oraz rozpigtosci podpor w elementach §cian i przekry¢ dachowych
nie powinny przekraczaé wartosci dopuszczalnych podanych przez producenta.

Ze wzgledu na wlasciwosci akustyczne, ptyty warstwowe moga by¢ stosowane w obiektach przemystowych,
ustugowych . Ptyty moga by¢ rowniez stosowane w obiektach, dla ktorych nie sg stawiane wymagania akustyczne.

RODZAJE STYKOW PLYT WARSTWOWYCH

Unikalny ksztatt stykow wzdhuznych o optymalnej proporcji pomigdzy gruboscia piora, a glebokos$cia wpustu w obu
oktadzinach, zarowno ze strony zewnetrznej jak i wewnetrznej, znaczaco podwyzszyt parametry odporno$ci ogniowej
ptyt $ciennych PWS.

W ptycie dachowej PWD wprowadzono jako standard fabryczne podcinanie dolnej oktadziny wraz z rdzeniem w celu
ulatwienia tgczenia ptyt na dlugosci oraz montazu rynien. Wyrozniajacym elementem jest takze specjalnie frezowany
styk poprawiajacy opor cieplny w miejscu taczenia oraz utatwiajacy montaz ptyt i ich wzajemne docisniecie. Badania
laboratoryjne wykazaly, ze w przypadku ptyt PWD w celu $ci$nigcia plyty wymagana jest 4- krotnie mniejsza sita.

W praktyce oznacza to, iz ptyty zamykaja si¢ pod wiasnym ci¢zarem.

- wkrety samowiercace, wkrety samogwintujace,

- pozostale materialy konieczne do prawidtowego wykonania prac.

3.SPRZET

Wymagania ogolne wg SST.

Nalezy uzy¢ sprzetu zalecanego przez producenta ptyt.

Do cigcia plyt nalezy stosowac pilarki drobno-z¢bne lub nozyce do blach. Stanowczo odradza si¢ stosowania
przecinarek $ciernicowych, szlifierek katowych lub innych urzadzen, ktore mogltyby doprowadzi¢ do uszkodzenia
wyrobu. Nalezy pamigtaé, iz po przeprowadzonym montazu zaleca si¢ oczysci¢ powierzchni¢ plyty z pytu pianki i
opitek stalowych. Zanieczyszczenia te moglyby bowiem doprowadzi¢ do powstania korozji owtoki.

Ponadto zaleca si¢ usunigcie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed uptywem 14 dni od daty dostarczenia
wyrobu.

4. TRANSPORT

Wymagania ogolne wg SST.

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednim $rodkiem transportu.

Za ewentualna utrate i uszkodzenia odpowiada Wykonawca.

Dhugos¢ skrzyni tadunkowej lub naczepy powinna zapewni¢ podparcie stosu plyt na calej dlugosci w celu optymalnego
wykorzystania powierzchni tadunkowej, aby utozy¢ dwa stosy ptyt obok siebie, ptyty warstwowe w czasie transportu
musza by¢ zabezpieczone pasami transportowymi, przy czym naciag tych pasow nie moze powodowac odksztalcenia
ptyt Roztadunek ptyt warstwowych moze odbywac si¢: rgcznie, za pomocg jednego lub dwoch wozkow widlowych, za
pomoca dzwigu. W kazdym przypadku nalezy zwraca¢ uwagge na to aby nie uszkodzié¢ ptyt.
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Podtoze, na ktorym maja by¢ ustawione stosy ptyt warstwowych musi by¢ rowne i utwardzone. Plyty nalezy uktada¢ na
podktadkach np. z krawedziakow drewnianych lub ze styropianu o wysoko$ci nie mniejszej niz 250 mm, zachowujac
roznice wysokosci podktadow tak, aby tworzyty spadek wzdtuz bocznej krawedzi ptyty. Uzyskane w ten sposob
pochylenie ptyt umozliwia odptyw wody z opadow atmosferycznych. Rozstaw

podktadow nie moze by¢ wigkszy niz 1500 mm, natomiast poszczegolne ptyty nalezy uktadac na stos tylko wtedy, gdy
pomigdzy plyty zostana wlozone przektadki ze styropianu w rozstawie nie wigkszym niz 1500 mm. Sktadowanie ptyt
przez dtuzszy czas na otwartej przestrzeni wymaga doktadnego zabezpieczenia np. przed opadami atmosferycznymi lub
silnym wiatrem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne wg SST

Do montazu ptyt i blach nalezy uzywac¢ systemowych i zalecanych przez producenta blach tacznikow i przektadek.
Wszystkie uszkodzenia powtok powstale w trakcie przemieszczenia i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.
Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej, mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od +50C i przy predkosci wiatru ponizej 10m/s. Po przeprowadzonym montazu nalezy oczys$ci¢ powierzchnig
plyty z pyhu pianki i opitkow stalowych, poniewaz zanieczyszczenia te moglyby doprowadzi¢ do powstania koroz;ji
powloki.technicznym uwzgledniajagcym wymagania polskich norm, przepiséw budowlanych oraz z postanowieniami
Aprobaty

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne wg SST

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

Grubos¢ ptyty - 2mm

Dhugos¢ plyty - 10mm przy L>3m

Odchylenie od prostokatno$ci Imm/1m, max Smm
Wygiecie max 10mm

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie zgodno$ci z projektem uzytych materiatow,
— sprawdzenie sposobu montazu i iloéci tgcznik (1,
— sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,

— stan i wyglad wbudowanych elementow.

7. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogolne wg SST.

7.1. Odbiodr czeSciowy na etapie przyjmowania plyt na budowe.

Odbior robot powinien obejmowac sprawdzenie:

- cechy zewngtrzne: ksztalt, konstrukcja, wymiary phyt

- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawedzi plyty, brak potaczenia oktadziny z rdzeniem
7.2. Odbiér roboét pokrywczych

Odbior robot powinien obejmowac sprawdzenie:

— jako$ci zastosowanych materiatow,

Niezbednymi dokumentami przy odbiorze s3: dokumenty jako$ci wbudowanych
materiatow, protokoty odbiorow.

Odbioru dokona¢ po zakonczeniu robot i po stwierdzeniu zgodno$ci wykonanych robot z
zamowieniem.

Protoktot odbioru zawiera

- ocen¢ wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz sposob i termin ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Karty techniczne uzytych materiatow.

Instrukcje montazu producenta uzytych materiatow.
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Produkt: PN-EN 14509:2007 Samono$ne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu

termoizolacyjnego w obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie.

Whasciwosci

Materiat: PN-EN 10169:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna naniesiona w sposob ciagty.

STB-08 Obrébki blacharskie

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z wykonaniem obrobek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogolne.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- spadkow pod obrobki blacharskie.

- obrobek blacharskich z blachy stalowej powlekane;.

- wykonanie zewnetrznych i wewnetrznych parapetow okiennych z blachy stalowej powlekanej,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Blacha stalowa powlekana,

Zaprawa cementowo — wapienna

Wszystkie materiaty musza posiadac atesty oraz swiadectwa dopuszczenia do uzytku w krajach UE

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ re¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: nozyce do cigcia blachy ewentualnie
reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub nozyce wibracyjne do blachy, urzadzenia do gi¢cia blachy.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokosci i muszg
by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

Obrobki te powinny wystawac 4 cm poza lico $ciany — zabezpieczenie elewacji przed zaciekami wody deszczowe;.
Obrobki blacharskie nalezy mocowaé w sposob, zapewniajacy trwate i szczelne zamocowanie do $cian.

Obrobki powinny by¢ zamocowane w sposob stabilny. Nalezy zwroci¢ uwage, aby drgania elementow blaszanych
nie byly przenoszone bezposrednio na cienkowarstwowy element wykonczeniowy.

5.1 . Obrobki blacharskie i parapety okienne zewngtrzne i wewnetrzne

Przed montazem obrobek blacharskich attyk i murow wyrownuje si¢ podtoze zaprawa , dajac mu maty spadek (od
$rodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada si¢ obrobki na zaprawie cementowe;.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robot nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

Badania jakosci robot podczas budowy:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna. Badanie powinno polega¢ na porownaniu wykonanych obrobek,
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rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin i pomiaru.

- Sprawdzenie podtoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robot.

- Sprawdzenie materialow. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz
atestow i §wiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

- Sprawdzenie wygladu zewngtrznego robot. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wyst¢gpowania takich wad
jak: dziury, pekniecia, nieprostopadto$ci szwow do okapu, odchylenia rgbkow lub zwojow od linii prostej itp.

- Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sg
wykonane zgodnie z normg i instrukcja montazu wybranego producenta.

- Sprawdzenie rynien. Badanie polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wlasciwg norma wykonania uchwytow, denek i
wpustow rynnowych oraz potaczen poszczegolnych odcinkow rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie maja
dziur lub peknieé¢. Spadki i szczelno$ci nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

- Sprawdzenie rur spustowych. Badanie polega na stwierdzeniu zgodno$ci z normg polaczen w szwach pionowych i
poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostopadtosci i kierunku pionowego . Nalezy takze
sprawdzi¢, czy rury nie majg dziur i peknigc.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanych obrobek oraz 1mb rynny i rury spustowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

- poprawnos¢ wykonania potaczenia obrobek z obrabianymi elementami

- poprawnos$¢ mocowania obrobek do podtozy

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czgsciowy protokot odbioru robot

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami SST, PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

STB-09 Podloza i posadzki
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania podktadow i posadzek.

Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robot posadzkowych:

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki

- posadzki zywiczne

Okreslenia podstawowe.

beton- réznej marki i konsystencji,

Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1 wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa , ST oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
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MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ST.

SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania podlozy i posadzek musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Ogoélne
wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do podlozy i

posadzek powinny odbywaé si¢ w sposob zapewniajacy zachowanie dobrego stanu technicznego.
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania og6lne”

WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST

Wymagania ogélne.

Posadzki powinny byé wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczng i odpowiadaé wymaganiom norm.

Montaz posadzek zywicznych

Przed przystapieniem do wykonania posadzki nalezy wykona¢ na scenie wylewke betonowg zbrojong powierzchniowo.
Sceng podzieli¢ na sze§¢ rownych pdl dylatacyjnych, szczeliny dylatacyjne uszczelni¢ tasmami dylatacyjnymi.

Spadki wylewki zgodnie z czgécia rysunkowa grubo$¢ min. wylewki 5 cm.

Klasa betonu co najmniej B25, wytrzymato$¢ na rozcigganie 1,5 MPa.

Nastepnie przystapi¢ do dalszych prac.

Przygotowanie podtoza:

-podloze nalezy przeszlifowaé. Poprzez szlifowanie pozbywamy si¢ luznych elementéw podtoza, mleczka cementowego,
zanieczyszczen, osadow i otwieramy w posadzce pory. Do tak przygotowanego podtoza farby i zywice maja lepsza
przyczepnos$c.

-podtoze musi by¢ w pelni utwardzone i wolne od wody i ptynéw

-uszczelni¢ miejsca newralgiczne

Aplikacja:

-przeszlifowana posadzke betonowa nalezy zagruntowa¢ dwusktadnikowym gruntem epoksydowym

-na drugi dzien po aplikacji gruntu nalezy natozy¢ zywice

-mokrg warstwe zywicy nalezy zasypac piaskiem kwarcowym do momentu az zywica przestanie by¢ widoczna

a nastepny dzien po zwigzaniu zywicy nalezy usung¢ luzny piasek, a tak przygotowane podtoz¢ mozna aplikowac warstwe
zamykajacg , najlepiej w dwoch warstwach.

KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano

Wymagania dla powierzchni okreslono
Badania.
Podstawe do odbioru robdt posadzkowych stanowig badania :

Sprawdzenie podkladu- powinno by¢ wykonane przy odbiorze mig¢dzy operacyjnym. Sprawdzenie réwnosci
przeprowadzi¢ za pomocg taty o di. 2m.

Sprawdzenie materialéw- nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i za$wiadczen ( atestow) z kontroli producenta , stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powolanymi normami.

Sprawdzenie przylegania do podkladu- w przypadku posadzki bezspoinowej przeprowadzi¢ przez lekkie
opukiwanie mtlotkiem drewnianym.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego -przeprowadzi¢ wzrokowo na zgodno$¢ z wymaganiami ST.

OBMIAR ROBOT.
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Jednostka obmiarowa robot posadzkowych okladzinowych jest Im2(metr kwadratowy) a w przypadku cokoléw 1mb
(metr biezacy).

Wymiary powierzchni - przyjmuje si¢ w $wietle surowych $cian, doliczajac wneki i przejscia. Z obliczonej
powierzchni potraca si¢ powierzchni¢ poszczegodlnych shupow, pilasrtow itp. wigksze od 0,25m2(metr kwadratowy).
Przy posadzkach z plytek - w ktorych dlugo$é linii podziatowych przekracza 3m na Im2(metr kwadrat) posadzki Ilub
przy krzywych liniach podziatu- naklady naich wykonanie nalezy ustala¢ na podstawie kalkulacji indywidualne;j.

ODBIOR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Sposéb odbioru robét.

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych oraz w czasie odbioru koncowego
robot. W przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor nadzoru ustala zakres robot poprawkowych. Roboty poprawkowe
dokonuje Wykonawca na swoj koszt i terminie uzgodnionym z Inspektorem.

PODSTAWA PLATNOSCL

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”

Ilos¢ zakonczonych i odebranych robdt, okre§lonych w/g cen jednostkowych za Im2 (metr kwadrat) i 1m b (metr
biezacy) cokotu lub listwy przyscienne;.

PRZEPISY ZWIAZANE.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych tom I Budownictwo ogoélne czesé 4.
Normy.

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;j



